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Präzise, zuverlässig und 
widerstandsfähig: GVS 508 wurde 

entwickelt, um selbst anspruchsvollsten 
Umweltbedingungen standzuhalten. 

Kleiner, vielseitiger linearer Encoder, geeignet für 
Anwendungen an CNC-Werkzeugmaschinen. 

Absolute serielle Schnittstelle 
mit allen gängigen 

CNC-Protokollen verfügbar. 

Auflösung bis zu 10 nm. 
Genauigkeitsgrad bis zu ± 2 μm. 
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Optischer/elektronischer 
Schaltkreis mit modernem 
Design für eine sehr hohe 

Schutz gegen Umweltschmutz. 

3 
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Messlänge bis zu 2040 mm 
(mit Stützleiste für ML ≥ 
1340 mm). Nutzlänge bis 
zu 2040 mm (mit 
Stützleiste für ML ≥ 1340 
mm). 

Kleine Größe, für Anwendungen mit 
begrenztem Einbauplatz. 

Abmessungen 46x18 mm. Kompakte 
Abmessungen, für Anwendungen mit 

begrenztem Einbauplatz. 
Abmessungen 46x18 mm. 
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Elastische Endkappe 
mit Dichtung für den 
seitlichen Schutz der 

Skala. Elastische 
Endkappe mit Dichtung 

für den seitlichen 
Schutz der Skala. 
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Pressurisierung von 
beiden Seiten der 
Skala oder vom 
Transducer. 
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FEP (Fester Expansionspunkt). 
Positioniert in der Mitte, links oder 
rechts, für eine lineare Expansion im 
Einklang mit der Art der Anwendung. 

Hochpräzises optisches Glasgitter 
für absolute Ablesung. Optisches 
Glasgitter mit hoher Genauigkeit 

für absolute Ablesungen. 
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Dichtung für den Schutz 
des Schaltkreises (IP 67). 
Schutz des Schaltkreises 

mit Dichtung (IP 67). 

Steckverbinder (IP 67) 
am Transducer, leicht 
trennbar bei Bedarf. 
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Geformter M12-Steckverbinder 

(IP 67) oder andere Modelle 

auf Anfrage. 

Nicht verlängerbare 
Dichtlippen, beständig gegen 
Öl und Verschleiß. Spezielles 

selbstblockierendes Profil. 8 

PUR-Kabel, geeignet für 
kontinuierliche Bewegungen. 

PUR-Kabel, geeignet für 
bewegliche Verlegung. 

Technische Datenblätter und Installationshandbücher verfügbar auf Anfrage Technische Datenblätter und Handbücher zur Installation verfügbar auf Anfrage 
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Präzise, zuverlässig und robust: GVS 
508 wurde dafür entwickelt, selbst die 

anspruchsvollsten 
Umweltbedingungen zu überstehen. 

Kleiner, vielseitiger Linear-Encoder, geeignet für 
Anwendungen an CNC-Werkzeugmaschinen. 

Absolute serielle Schnittstelle 
mit allen gängigen 

CNC-Protokollen verfügbar. 

Auflösung bis zu 10 nm. 
Genauigkeitsklasse bis zu ± 2 μm. . 

1 2 

Optisches/elektronisches 
Schaltung mit innovativem 

Design für einen sehr hohen 
Schutz gegen Schmutz aus der 

Umgebung. 
Optisches/elektronisches 

Schaltung mit innovativem 
Design für einen hohen Schutz 

gegen Umweltschmutz. 

3 

12 

Messlänge bis zu 2040 mm 
(mit Stützstange für ML ≥ 
1340 mm). 

Kleine Größe, für Anwendungen mit 
begrenztem Installationsraum. 

Abmessungen 46x18 mm. 

4 

Elastische Endkappe 
mit Dichtung zum 

seitlichen Schutz der 
Skala. 

6 

5 

7 

14 

Pressurisierung von 
beiden Seiten der 
Skala oder vom 
Transducer. 

13 

FEP (Fixed Expansion Point). Positioniert 
in der Mitte, links oder rechts, für eine 
lineare Expansion, die mit der Art der 
Anwendung übereinstimmt. 

Optisches Glasgitter mit hoher 
Genauigkeit für absolute Messungen. 
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Dichtung für den Schutz 
des Kreislaufs (IP 67). 

Stecker (IP 67) am 
Transducer, leicht 

abnehmbar bei Bedarf. 
Stecker (IP 67) am 

Transducer, leicht abn. 

9 

10 

Geformter M12-Stecker
(IP 67) oder andere Modelle

auf Anfrage.

Nicht dehnbare Dichtlippen, 
beständig gegen Öl und 

Verschleiß. Spezielles 
selbstblockierendes Profil.D 8 

PUR-Kabel, geeignet für 
kontinuierliche Bewegungen. 

Technische Datenblätter und Installationshandbücher verfügbar auf Anfrage Technische Datenblätter und Handbücher für Installation auf Anfrage verfügbar.



ALLGEMEINE MERKMALE 
CARATTERISTICHE GENERALI 

● Absolute optische Skala mit
Glas-Messunterstützung.

● Auflösung bis zu 10 nm. Genauigkeitsgrad
bis zu ± 2 μm.

● Absolute serielle Schnittstelle mit direkter
Ablesung des absoluten Maßes. Alle
gängigsten CNC-Protokolle verfügbar.

● Kleine Baugröße, um die Installation in
engen Räumen zu ermöglichen.

● Druckbeaufschlagung von beiden Seiten
der Skala oder vom Wandler aus.

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 

● Profil aus eloxiertem Aluminium.
Abmessungen 32,2x18 mm.

● Druckbeaufschlagbarer Lesekopf,
bestehend aus Zugstange und
Leseblock, mit vollständig geschütztem
Platz für elektronische Platinen.

● Gegossene Zugstange mit
Nickel-Oberflächenbehandlung.

● Leseblock gleitet auf Kugellagern. Pattino
di lettura con scorrimento su cuscinetti a
sfere.

● Federnsystem zur Kompensation von
Fehlstellungen und zur Selbstkorrektur
der mechanischen Hysterese.

● Nicht dehnbare Dichtlippen entlang der
Gleitseite des Lesekopfes.

● Stützstange für Messlängen über 1340
mm (optional für kürzere Messlängen).

ELEKTRISCHE EIGENSCHAFTEN 
CARATTERISTICHE ELETTRICHE 

● Optisch/elektronischer Schaltkreis in
fortschrittlichem Design für
hervorragenden Schutz vor
Umweltschmutz. Circuito
ottico/elettronico dal design
all'avanguardia per una protezione
eccellente dallo sporco ambientale.

● Steckverbinder am Wandler, bei Bedarf
leicht abnehmbar.

● Lesegerät mit Infrarotlicht-Emitter und
Empfangsphotodioden.

● PUR-Kabel mit niedrigem
Reibungskoeffizienten, ölbeständig und
für kontinuierliche Bewegungen geeignet.

MAXIMALE GENAUIGKEIT BEI JEDER 
TEMPERATUR MASSIMA ACCURATEZZA AD OGNI 
TEMPERATURA 

GVS 508 wird mit einem festen Expansionspunkt (FEP) geliefert, der sich in der Mitte 
(Standard), links (LT) oder rechts (RT) befindet. Basierend auf der Anwendung kann 
der Kunde die lineare thermische Expansionsrichtung bestimmen, um 
die Bearbeitungsgenauigkeit und Wiederholbarkeit auch bei erheblichen Temperaturschwankungen zu 
maximieren. Im Falle eines seitlichen FEP ist die Skala mit einer speziellen elastischen Endkappe auf der 
gegenüberliegenden Seite ausgestattet, die es der Skala ermöglicht, sich in die vorbestimmte korrekte 
Richtung auszudehnen. Auch bei einer Montage mit Stützstange ist es möglich, die zentrale oder 
seitliche Position des FEP durch seine speziell entworfene elastische Befestigung zu bestimmen. 

Gitterabstand | 
Passo del reticolo 

Serielle Schnittstelle 
| 

Genauigkeitsgrad | 
Classe di accuratezza 

Hysterese | 

20 μm 

alle gängigsten CNC-Protokolle verfügbar 
tutti i protocolli CNC più utilizzati disponibili 

± 5 μm * Standardversion | Versione standard ± 3 μm * 
Hochgenauigkeitsversion (± 2 μm für ML bis zu 670 mm) 
Versione high-accuracy (± 2 μm per ML fino a 670 mm) 

90 nm ** 

INNOVATIVES 
SYSTEM FE 
FixedExpansionPoint 

Die Skala GVS 508 wird mit festem Expansionspunkt (FEP) geliefert, der in der Mitte (Standard), links (LT) oder rechts (RT) 
positioniert ist. Basierend auf der Anwendung kann der Kunde die lineare thermische Expansionsrichtung bestimmen, um die 
Präzision und die Wiederholbarkeit der Bearbeitung auch bei erheblichen Temperaturschwankungen zu maximieren. Im Falle eines 
seitlichen FEP ist die Skala mit einem speziellen elastischen Endstück auf der gegenüberliegenden Seite ausgestattet, das es der 
Skala ermöglicht, sich in die vorbestimmte korrekte Richtung auszudehnen. Auch bei einer Montage mit Stützstange ist es möglich, 
die zentrale oder seitliche Position des FEP durch das speziell entworfene elastische Befestigungssystem zu bestimmen. 

Max. Verfahrgeschwindigkeit | 
Maximale Geschwindigkeit der Translation 

Erforderliche Vorschubkraft | 
Widerstand gegen Vorschub 

Stoßfestigkeit | 
Stoßfestigkeit (EN 60068-2-27) 

Betriebstemperatur | 
Betriebstemperatur 

Relative Luftfeuchtigkeit | 
Relative Luftfeuchtigkeit 

Stromversorgung 
| Alimentazione 

Maximale Kabellänge | 

Lunghezza massima del cavo 

Elektrische Schutzvorrichtungen | 

Protezioni elettriche 

180 m/min 

150 m/s2 [11 ms] 

0 °C ÷ 50 °C 

20% ÷ 80% (nicht kondensiert | non condensata) 

5 Vdc ± 10% 

bis zu | fino a 70 m 

Umkehrung der Polarität und Kurzschlüsse 
inversione di polarità e cortocircuiti 

Produkte von GIVI MISURE 
unterliegen strengen 

Kontrollverfahren. Alle 
Maßstäbe werden mit einem 
Zertifikat der metrologischen 

Inspektion geliefert, 
durchgeführt unter rigorosen 

Umwelt- und 
Klimabedingungen. 

* Die deklarierte Genauigkeitsklasse von ± X μm bezieht sich auf eine Messlänge von 1 m. 
La classe di accuratezza dichiarata di ± X μm è riferita ad una corsa utile di 1 m. 

** Der deklarierte Fehler ist abhängig von der Einhaltung der Ausrichtungstoleranzen. 
L'errore dichiarato è subordinato al rispetto delle tolleranze di allineamento. 
*** Für Messlängen über 1340 mm, ist es notwendig, die Stützstange zu verwenden (optional für kürzere Messlängen). Per corse utili superiori a 
1340 mm, è necessario l'utilizzo della barra di supporto (opzionale per corse inferiori). 

λ = 8 x 10-6 °C-1 

1 - 0.1 - 0.05 - 0.01 μm 

± 50 nm ** 

Messlänge ML in mm | 
Corsa utile ML in mm 

Interpolationsfehler (SDE) | 

Auflösung absolute Messung | 

Linearer Wärmeausdehnungskoeffizient 

Glasmaßstab | riga in vetro Messunterstützung | 
Messstütze für Messung 

Hauptmerkmale | Wichtige Eigenschaften 

durch Kugellager | über Kugellager bei Kugeln 

225 g + 610 g/m Gewicht | 
Gewicht 

auf dem Wandler | am Wandler 
Steckverbinder 
| Stecker 

250 mAMAX (mit | mit R = 120 Ω) Stromverbrauch | 
Verbrauch 

Leseblock-Gleitbewegung | 
Gleitbewegung des Leseblocks bei Lesung 

-20 °C ÷ 70 °C Lagerungstemperatur | 
Temperatur für Lagerung 

IP 54 Standard IP 64 Druckbeaufschlagt | druckbeaufschlagt Schutzklasse | 
Schutzgrad gemäß EN 60529) 

100 m/s2 [55 ÷ 2000 Hz] Vibrationsresistenz | 
Vibrationsbeständigkeit (EN 60068-2-6) 

50 m/s2 in Messrichtung | in Richtung der Messung 
Maximale Beschleunigung 

70, 120, 170, 220, 270, 320, 370, 420, 470, 520, 570, 620, 670, 
720, 770, 820, 920, 1020, 1140, 1240, 1340, 1440, 1540, 1640, 
1740, 1840, 2040MAX *** 




